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D
eclaram

os baj� o nuestra única responsabilidad que el producto:

            M
arca:                            S

T
R

O
N

G

            M
odelo:                          C

O
N

F
E

T
T

I C
A

N
N

O
N

            A
ño de construcción:     2001

S
e adapta a la directiva 73/� 23 relativa a las exigencias de seguridad del m

aterial
eléctrico, destinado a ser utilizado en determ

inados lím
ites de tensión y a la direc-

tiva 89/� 336 relativa a la com
patibilidad electrom

agnética de equipos, sistem
as e

instalaciones.

          A
dm

inistrador único

      A
ngel T

orrecillas R
edón           B

arcelona, 2 de E
nero de 2001

F
resnel S

.A
.

P
rovidencia 109-111            T

elf: 34 (93) 2107351 / � 2199460

08024 B
arcelona                  F

ax: 34 (93) �

2137661

Internet: http://w
w

w
.strong.es

E
-m

ail: strong@
strong.es
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7. P
roblem

as m
as usuales

P
roblem

as
C

ausas norm
ales

S
oluciones

N
o se encienden los

leds del circuito elec-
troválvulas

� N
o llega corriente al aparato

� R
evisar la tom

a de
red

� F
usible en m

al estado

� R
eem

plazar fusible

N
o se encienden los

leds del m
ando

� C
onector señal desconectado

	 E
nchufar el conector


 C
onector m

al alam
brado

� C
om

probar la corres-
pondencia entre los
pines de la m

anguera

C
uando se dispara no

expulsa la carga del
cañon

� N
o se han m

ontado los tubos
de unión entre las electroválvulas
y las válvulas de descarga rápida

 M
ontarlos tal com

o se
indica en el apartado
4.3

E
n caso que el problem

a del aparato no sea resuelto con algunas de estas m
edidas,

póngase en contacto con el S
ervicio de A

sistencia T
écnica de F

R
E

S
N

E
L S

.A
.

T
elf: 93 210-73-51

T
elf: 93 219-94-60

F
ax: 93 213-76-61
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1. D
escripciûn general

C
onfetti C

annon es un aparato que
funciona con aire com

prim
ido y que

perm
ite  la em

isión y esparcim
iento

sobre el auditorio, de productos
ligeros tales com

o confetti, serpenti-
nas, discos de papel, etc.

C
onsta de: un m

ando con tres pulsa-
dores (uno por cañón ) y llave de
seguridad, un depósito de 6 litros de
capacidad, dónde se va acum

ulando
el aire y de hasta tres cañones

orientables donde se colocan los
productos que se quiere esparcir.

Los cañones S
O

LO
 pueden orientar-

se sim
ultáneam

ente los 3 a la vez,
afloj� ando la m

aneta de fijación (ver 2
fig 3) que fija el depósito de aire a los
pies del soporte.

Los cañones N
O

 D
E

B
E

N
 orientarse

afloj� ando el racord que los fija al
depósito, dado que pueden producir-
se F

U
G

A
S

 D
E

 A
IR

E
.

2. C
aracterísticas

� V
álvula de seguridad calibrada a 8

bars

� P
ulsador individual para cada uno

de los cañones

� Llave de seguridad para evitar
disparos indeseados.

� P
ulsador de rearm

e para evitar
disparos sin carga

2.1. D
atos técnicos

A
lim

entación
220v 50H

z
P

otencia absorbida
15W

F
usible de protección

1A
m

p (5X
20m

m
)

T
ipo de carga

Inductiva
P

resión m
áxim

a
8 bars

C
apacidad del depósito

6 litros
R

ango de T
ºC

0ºC
 / � +

40ºC
P

eso
18 K

g. (con tres cañones)
C

onector de señal
D

in 8 contactos
C

onexión a com
presor

E
nchufe rápido ¼

 pulgada
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3. D
im

ensiones

F
igura 1

F
igura 2

E
l m

ando del confetti está preparado
para 

poder 
instalarse 

en 
racks 

de
19”, con una altura de dos unidades.

F
rontal

                                           120 x 88m
m

P
rofundidad                                                  43m

m
V

entana para encastrar:                        95 x 80m
m

E
spacio libre para conector posterior:            65m

m
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6. M
antenim

iento

6.1. Lim
pieza periódica

P
ara evitar acum

ulaciones de polvo y
suciedad, que podrían perj� udicar el
buen funcionam

iento del aparato, es
conveniente lim

piar el aparato perió-
dicam

ente. P
ara ello utilizar un paño

suave, ligeram
ente hum

edecido. (si
la suciedad acum

ulada es conside-

rable, aplicar al paño, un poco de
liquido detergente).

A
tención: N

o deben utilizarse
disolventes ni productos que
contengan alcohol. E

vitar que
cualquier liquido penetre en el
interior del aparato.

6.2. R
eem

plazar fusible
P

ara cam
biar el fusible (1) ver figura

4, desconecte la tensión de red, gire
en sentido contrario a las aguj� as del
reloj � el tapón del portafusibles, hasta
que pueda extraerlo, coloque un

fusible nuevo y vuelva a roscar el
tapón.

Im
portante: U

tilice únicam
ente los

fusibles indicados.
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5. F
uncionam

iento
C

uando se conecta el aparato a la
red se encienden en el m

ando: los
tres leds de disparo de cada uno de
los canales y el led general de apa-
rato baj� o tensión;   en la caj� a de
control de electroválvulas se encien-
den los tres leds correspondientes a
cada uno de los cañones.

E
n prim

er lugar, hay que tener en
cuenta que para poder disparar cual-
quier cañón deberá de colocarse la
llave del m

ando en la posición O
N

,
pues de lo contrario, aunque se
pulsen los botones  no se producirá
ningún disparo.

C
uando se pulsa uno de los botones

se disparará  la electroválvula co-
rrespondiente al canal pulsado y el
m

aterial contenido dentro del cañón
se esparcirá por el aire. A

sim
ism

o,
se apagarán tanto el led del m

ando
com

o el de  la caj� a de control de
electroválvulas indicando que el

cañón ya se ha disparado y no puede
volver ha disparase si no se rearm

a.
P

ara ello habrá que pulsar el botón
de R

E
S

E
T

 ubicado en la m
ism

a caj� a
de control de electroválvulas .

La finalidad de que no pueda rear-
m

arse el sistem
a desde el m

ando es
recordar al operario del sistem

a la
necesidad de recargar el cañón an-
tes de provocar un nuevo disparo.

C
uando se hayan disparado los tres

cañones habrá que ir necesaria-
m

ente a rearm
ar el sistem

a para
volver a disparar.

H
A

Y
 Q

U
E

 T
E

N
E

R
 LA

 P
R

E
C

A
U

C
IÓ

N
D

E
 N

O
 D

IS
P

A
R

A
R

 N
IN

G
Ú

N
P

R
O

D
U

C
T

O
C

O
N

T
U

N
D

E
N

T
E

,P
U

E
S

 P
O

D
R

ÍA
P

R
O

D
U

C
IR

 D
A

Ñ
O

S
 A

 LA
S

P
E

R
S

O
N

A
S

 O
 A
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S

IN
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IO
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4. C
onexionado

F
igura 3

1. V
álvula de seguridad.

2. M
aneta de fijación.

3. R
acor de entrada de aire.

4. C
aj� a de control

F
igura 4                                                             

F
igura 5

1.-P
ortafusibles.

2.-C
onector de señal

3. P
ulsador de R

E
S

E
T

 (rearm
e)

4.-M
anguera de alim

entación de red
5. Indicador de estado del canal 1
6.-Indicador de estado del canal 2
7.-Indicador de estado del canal 3

1. Llave de conexión del equipo
2.-Indicador de conexión de equipo
3.-P

ulsador de disparo del canal 1
4.-Indicador de estado del canal 1
5.-P

ulsador de disparo del canal 2.
6.-Indicador de estado del canal 2.
7. P

ulsador de disparo del canal 3.
8.-Indicador de estado del canal 3.
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4.1. C
onexionado a la red

P
ara alim

entar el aparato, hay que
conectar, la m

anguera de tres con-
ductores que sale de la caj� a de con-
trol de electrovávulas, situada j� unto

al soporte del depósito, a una tom
a

de red m
onofásica de 220V

 50H
z

con tom
a de tierra (ver figura 3 y 4)

4.2. C
onexionado de señal

La conexión entre el m
ando y los

cañones se hará a través de una
m

anguera de 8 conductores de
0.25m

m
2 de sección y unos conecto-

res m
acho y hem

bra tipo D
in de 8

contactos tal y com
o se indica en la

figura 4.

4.3 M
ontaj� e de los tubos de aire de las electroválvulas

C
om

o m
edida de precaución, para

evitar su deterioro con el transporte,
los tubos de conducción de aire de las
electroválvulas a las válvulas de
descarga rápida se sum

inistran ado-
sados a los soportes del cañón.

E
l  m

ontaj� e es m
uy sim

ple pues sólo
consiste en colocar los tubos dentro de
los rácores tal y cóm

o se indica en la
figura 6, haciendo una leve presión

para introducirlos. U
na vez realizada la

operación tirar levem
ente del tubo para

com
probar que ha quedado bien

suj� eto.

E
n cualquier caso, si hubiese que

extraerlo bastaría em
puj� ar hacia

dentro, la pieza m
óvil de color roj� o del

rácor m
ientras sim

ultáneam
ente se tira

del tubo hacia fuera.

F
igura 6
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4.4 M
ontaj� e de los  cañones

Los  cañones se m
ontan  roscándolos

a las válvulas de descarga  rápida tal
com

o se indica en la F
igura 7. La

carga de los m
ateriales a esparcir se

realizará por la boca del  cañón.

F
igura 7

4.5 C
onexión del aire com

prim
ido

La salida del com
presor de aire se

conectará al rácor de conexión rápida
de entrada de aire (ver figura 3).
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